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Committente Progettista indicato Mandataria

CITTA' DI FERMO

Settore IVe V

Lavori Pubblici, Protezi Civile, Ambiente.
Urbanistica, Patrimonio, Contratti e Appalti
via Mazzini 4

63900 - Fermo (FM)

DOTT. Mauro Fortuna
RUP

OWRAC

ENGINEERING COMPANY

via Resuttana 360
90142 - Palermo

OWAC Engineering Company s.r.L.

ING. Rocco Martello
Direttore Tecnico

UNI EN ISO 9001:2015 N. 30233/14/S
UNI EN ISO 45001:2018 N. OHS-4849
UNI EN ISO 14001:2015 N. EMS-9477/S
UNI/PDR 74 :2019 N. SGBIM-01/23

UNI/PdR 74:2019 N. 21042BIM

via del Cardoncello 22
70022 - Altamura (BA)

EDILALTA s.r.l.

DOTT. Angelantonio Disabato
Socio

Mandante

6)Anaergia

via Bassa di Casalmoro 3
46041 - Asola (MN)

ANAERGIA s.r.l.

DOTT. Andrea Parisi
Institore
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