
DIR.FUNE DI SOLLEV.

30
°

FASI TRANSITORIE

Le distanze di appoggio per trasporto e stoccaggio sono
sempre in corrispondenza delle posizioni dei ganci più esterni.

TREFOLI DI PRECOMPRESSIONE

ALTO

FIANCO 

25
0

922

100 722 100
GANCI SOLL. 5 TON

RETE TIPO 3 - RETE SUPERIORE Ø5/20X20

30

722Reti elettrosaldate
nelle nervature

N. DIAMETRO 1/2"     8

TIRO TOTALE: 1064 kN
TIRO OGNI TREFOLO: 133 kN
TENSIONE TIRO: 1430 N/mmq

AREA 0.93 cmqTREFOLI

GUAINA NUM. LUNGH.

STAFFE E RETI

RETE Ø6/20X20

RETE TIPO 2

24

14

9 5

R1 R2

A
R3

2+2 80

100 100
R.E.S. TIPO 1

RETE Ø6/10X10

RETE TIPO 1
24

14

9

20823

170 pos.     3     
4Ø16 L=400 (2 per nerv.)

pos.     1    4Ø16 (2 per nervatura)
917

pos.     2    2Ø16 (1 per nervatura)
917

4.59.514
.524

.5

R.E.S. TIPO 2 R.E.S. TIPO 1

208 23

170pos.     3     
4Ø16 L=400 (2 per nerv.)

MANUFATTO SIGLA NUM. PEZZI

40
PESO [T]

4.8Miscela G

CALCESTRUZZO

N/mmqRck (28) 55  
mc 1.90

N/mmqRck (scassero) 40
ACCIAIO

kgB450 C -barre --
kgB450 C -rotoli
kgR.E.S.

--
--

kgTraliccio --

C45/55
GANCI 10  T CON FORO 80PER OGNI GANCIO:
1Ø20 l=180 922TT30/250

CONNESSIONE FRA TRAVI TEGOLI TT30 E TRAVI DP12

TEGOLO TT30

BARRA FILETTATA
M12 CL. 8.8 CON DADO

ANGOLARE SP. 6 mm
(PRESSOPIEGATO)

14

7

15

7

14

5 5

10
FORO ASOLATO 13mm

PIASTRA SP. 6 mm
ANNEGATA NEL GETTO
N. 4 ZANCHE Ø12
SALDATE A COMPLETA PENETRAZIONE
SULLA PIASTRA E ANNEGATE
NEL GETTO

SALDATURA A CORDONE D'ANGOLO
DI ALTEZZA PARI AL MINORE DEGLI
SPESSORE COLLEGATI

TREFOLI DI PRECOMPRESSIONE

ALTO

FIANCO 

25
0

896

100 696 100
GANCI SOLL. 5 TON

RETE TIPO 3 - RETE SUPERIORE Ø5/20X20

30

696Reti elettrosaldate
nelle nervature

N. DIAMETRO 1/2"     8

TIRO TOTALE: 1064 kN
TIRO OGNI TREFOLO: 133 kN
TENSIONE TIRO: 1430 N/mmq

AREA 0.93 cmqTREFOLI

GUAINA NUM. LUNGH.

STAFFE E RETI

RETE Ø6/20X20

RETE TIPO 2

24

14

9 5

R1 R2

A
R3

2+2 80

100 100
R.E.S. TIPO 1

RETE Ø6/10X10

RETE TIPO 1

24

14

9

20823

170 pos.     3     
4Ø16 L=400 (2 per nerv.)

pos.     1    4Ø16 (2 per nervatura)
891

pos.     2    2Ø16 (1 per nervatura)
891

4.59.514
.524

.5

R.E.S. TIPO 2 R.E.S. TIPO 1

208 23

170pos.     3     
4Ø16 L=400 (2 per nerv.)

MANUFATTO SIGLA NUM. PEZZI

10
PESO [T]

4.7Miscela G

CALCESTRUZZO

N/mmqRck (28) 55  
mc 1.85

N/mmqRck (scassero) 40
ACCIAIO

kgB450 C -barre --
kgB450 C -rotoli
kgR.E.S.

--
--

kgTraliccio --

C45/55
GANCI 10  T CON FORO 80PER OGNI GANCIO:
1Ø20 l=180 896TT30/250

TREFOLI DI PRECOMPRESSIONE

ALTO

FIANCO 

25
0

886

100 686 100
GANCI SOLL. 5 TON

RETE TIPO 3 - RETE SUPERIORE Ø5/20X20

30

686Reti elettrosaldate
nelle nervature

N. DIAMETRO 1/2"     8

TIRO TOTALE: 1064 kN
TIRO OGNI TREFOLO: 133 kN
TENSIONE TIRO: 1430 N/mmq

AREA 0.93 cmqTREFOLI

GUAINA NUM. LUNGH.

STAFFE E RETI

RETE Ø6/20X20

RETE TIPO 2

24

14

9 5

R1 R2

A
R3

2+2 80

100 100
R.E.S. TIPO 1

RETE Ø6/10X10

RETE TIPO 1

24

14

9

20823

170 pos.     3     
4Ø16 L=400 (2 per nerv.)

pos.     1    4Ø16 (2 per nervatura)
881

pos.     2    2Ø16 (1 per nervatura)
881

4.59.514
.524

.5

R.E.S. TIPO 2 R.E.S. TIPO 1

208 23

170pos.     3     
4Ø16 L=400 (2 per nerv.)

MANUFATTO SIGLA NUM. PEZZI

30
PESO [T]

4.7Miscela G

CALCESTRUZZO

N/mmqRck (28) 55  
mc 1.85

N/mmqRck (scassero) 40
ACCIAIO

kgB450 C -barre --
kgB450 C -rotoli
kgR.E.S.

--
--

kgTraliccio --

C45/55
GANCI 10  T CON FORO 80PER OGNI GANCIO:
1Ø20 l=180 886TT30/250

TREFOLI DI PRECOMPRESSIONE

ALTO

FIANCO 

25
0

876

100 676 100
GANCI SOLL. 5 TON

RETE TIPO 3 - RETE SUPERIORE Ø5/20X20

30

676Reti elettrosaldate
nelle nervature

N. DIAMETRO 1/2"     8

TIRO TOTALE: 1064 kN
TIRO OGNI TREFOLO: 133 kN
TENSIONE TIRO: 1430 N/mmq

AREA 0.93 cmqTREFOLI

GUAINA NUM. LUNGH.

STAFFE E RETI

RETE Ø6/20X20

RETE TIPO 2

24

14

9 5

R1 R2

A
R3

2+2 80

100 100
R.E.S. TIPO 1

RETE Ø6/10X10

RETE TIPO 1

24

14

9

20823

170 pos.     3     
4Ø16 L=400 (2 per nerv.)

pos.     1    4Ø16 (2 per nervatura)
871

pos.     2    2Ø16 (1 per nervatura)
871

4.59.514
.524

.5

R.E.S. TIPO 2 R.E.S. TIPO 1

208 23

170pos.     3     
4Ø16 L=400 (2 per nerv.)

MANUFATTO SIGLA NUM. PEZZI

10
PESO [T]

4.5Miscela G

CALCESTRUZZO

N/mmqRck (28) 55  
mc 1.80

N/mmqRck (scassero) 40
ACCIAIO

kgB450 C -barre --
kgB450 C -rotoli
kgR.E.S.

--
--

kgTraliccio --

C45/55
GANCI 10  T CON FORO 80PER OGNI GANCIO:
1Ø20 l=180 876TT30/250
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EDIFICI 5.1 E 5.2
ARMATURA TRAVI TIPO TT

23008-OW-C-102-DB-085-MA6-1

REV DATA DESCRIZIONE ESEGUITO VERIFICATO

00

NOME ELABORATO

CODIFICA
ELABORATO

PROGETTO ESECUTIVO

N. TAVOLA

FORMATO

SCALA

IMPIANTO DI TRATTAMENTO ANAEROBICO DELLA FRAZIONE ORGANICA DEI
RIFIUTI SOLIDI URBANI PER LA PRODUZIONE DI BIOMETANO

CIG: 9880245C18 - CUP: F62F18000070004

Progettista indicato

OWAC Engineering Company s.r.l.

ING. Rocco Martello
Direttore Tecnico

UNI EN ISO 9001:2015 N. 30233/14/S
UNI EN ISO 45001:2018 N. OHS-4849
UNI EN ISO 14001:2015 N. EMS-9477/S
UNI/PDR 74 :2019 N. SGBIM-01/23
UNI/PdR 74:2019 N. 21042BIM

via Resuttana 360
90142 - Palermo

 Committente

CITTA' DI FERMO
Settore IV e V
Lavori Pubblici, Protezione Civile, Ambiente,
Urbanistica, Patrimonio, Contratti e Appalti
via Mazzini 4
63900 - Fermo (FM)

DOTT. Mauro Fortuna
RUP

Mandataria

Mandante

DOTT. Angelantonio Disabato

DOTT. Andrea Parisi

Socio

Institore

via Bassa di Casalmoro 3
46041 - Asola (MN)

via del Cardoncello 22
70022 - Altamura (BA)

EDILALTA s.r.l.

ANAERGIA s.r.l.

REGIONE MARCHE

PROVINCIA DI FERMO

COMUNE DI FERMO

APPROVATO

CLASSE

01

A1

VARIE

10.5.18

STRUTTURE
CAPANNONE DEPOSITO

DIGESTATO E TETTOIA WWT

10.5

U. CALLARI21/06/2024 C. BUTTICÈ R. MARTELLOPRIMA EMISSIONE
U. CALLARI14/10/2024 C. BUTTICÈ R. MARTELLOSECONDA EMISSIONE


